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~"

s

Guidage et entrainement linéaires - Guidage sur arbre - Arbres de guidage

B7-ASBW
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|3 « Les supports sont en retrait de I'arbre + Arbre inox 18 %Cr (B6-WX) réf. B7-ASBWX.
. de quelques millimétres a chaque extrémité
POSSIBILITES D'USINAGE pour faciliter le montage des douilles.
TA AT « La classe de précision du tableau
(voir pages 36 a 38) correspond a la valeur maximale de la cote
h; sur une longueur de 1000 mm.
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1. Les supports sont en retrait de |'arbre de quelques millimétres & chaque .g (
extrémité pour faciliter le montage des douilles. &
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B7 - ASBW - 12 12 5 M 4 4,5 5,5 11 20 70 14,5 3 75 15,5 3800 1,10 0,03
B7 - ASBW-16 16 6,8 M 5 5,5 7 14 20 70 18 3 75 19 3800 1,88 0,03
B7 - ASBW - 20 20 7.8 M 6 6,6 8,5 17 20 69 22 3 75 23 3800 2,92 0,03
B7 - ASBW - 25 25 9.8 M 8 9,0 10,5 21 20 68 26 3 75 28,5 3800 4,42 0,03
B7 - ASBW - 30 30 11 M10 11 11,5 23 20 92 30 3 100 31,5 3800 6,22 0,04
B7 - ASBW - 40 40 14,5 M12 13,5 15 30 20 91 39 4 100 39,5 3800 11,03 0,04
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